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The invention concerns a trans - 
fer label comprising: a carrier material 
layer (1); • priming layer (5) which ip 
detachabiy disposed on the carrier ma- 
cerial layer (I) and can be affixed to an 
object by adhesive (7); and a protective 
layer (3) which h disposed between the 
carrier material layer (I) and the prim- 
ing layer (5) and can be detached from 
the carrier material layer (1). The pro- 
tective liver takes the form of a sub- 
stantially noivpiaiticiaeable protective 
61m (3) which stick* directly to the car- 
rier material layer (I) by adhesion yet 
can be detached substantially Indepen- 
dently of the label temperature and is 
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Tranef eretikett 

Beschreibung 

5 

Die Erfindung betrifft ein Transf eretikett , mit einer TrSger- 
materialschicht, einer losbar auf der TrSgermaterialschicht 
angeordneten, mittels Klebstoff auf einem Oegenstand befe- 
Btigbaren Aufdruckschicht und einer zwischen der TrSgermate- 
io rialechicht und der Aufdruckschicht angeordneten, von der 
Tr&germaterialschicht lfisbaren Schutzschicht , 

Ein Etikett dieaer Art ist aus der WO90/05088 bekannt. Dort 
ist zwischen einem hochglanzbeschichteten TrSgermaterial und 

is den auf das Substrat zu Ckbertragenden Schichten eine Trenn- 
materialschicht vorgesehen, welche bei der Obertragung des 
Etiketts auf den Gegenstand durch W&rme derart aktiviert 
wird, dafi eie die Ablosung der zu tibertragenden Schichten von 
dem Tr&germaterial ermdglicht, Fehlt diese Trennmaterial- 

ao schieht, Iftftt sich das Trigermaterial nicht von dem noch er- 
w^rmten Etikett abziehen. Nach dem Ubertragen des Etikette 
auf den Oegenstand wird eine zusAtzliche Schutzschicht aufge- 
bracht, und anschlieSend wird diese unter UV-Bestrahlung ge- 
hartet. Dieser Nachh&rteprozeB erfordert eine relativ lange 

n Laufstrecke und ist maschinell aufwendig. Dies gilt insbeson- 
dere, wenn es sich bei den Gegenstftnden urn Getr&nkeglasf la- 
schen handelt, die zur Reibungstninderung in Dr&ngelstrecken 
von Flaschenfilllanlagen mit einer Kunststof f schicht uberzogen 
sind, welche bei der UV-Bestrahlung zu schonen ist, 

JO 

Aus der US-4 529 624 ist ein Transf eretikett bekannt, dessen 
Aufienschicht fiber eine bei der Obertragung 2u schmel2ende, 
Paraf finschicht mit dem Triigermaterial verbunden ist . Die 
Paraf f inschicht bleibt nach der Obertragung auf dem Etikett, 
35 wobei eventuell Reste auf dem Trftger bleiben. Die Obertragung 
ist daher nicht immer vollst&ndig. 
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Die Paraffinschicht wird durch nachtragliche Beflammung ge- 
glAttet und dadurch transparenter und glAnzender und weniger 
sichtbar. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein TranBferetikett an- 
zugeben, das rucketandafrei auf einen Gegenstand Qberffihrbar 
ist und ohne Nachbehandlung auskommt. 

Zur Losung der Aufgabe wird ein Transferetikett der genannten 
Art vorgeschlagen, bei dem die Schutzschicht als im wesentli* 
chen nicht plastif izierbarer. durch Adhasion an der Tragerma- 
terialachicht direkt haftender, jedoch im wesentlichen unab- 
hangig von der Temperatur dee Etiketta loabarer, aus einem 
durchpolymeriaierten Material beatehender Schutzfilm auage- 
bildet ist. 

Hierdurch erubrigt sich eine durch Warmeeinwirkung losbare 
Verbindungsschicht zwischen Schutzfilm und Tragerroaterial . bo 
dafi nach dem Obertragen dee EtikettB auf den Gegenstand keine 
Trennmaterial- oder Wachsachichten auf dem Etikett verbleiben 
kfinnen. Weil der kratzfeete Schutzfilm bereits Tail dee Eti- 
ketta ist, erubrigt aich das zusatzliche Aufbringen einer 
Schutzachicht auf das auf dem Gegenstand haf tende Etikett . 
Das Etikett ist in einem Durchgang im "in-line , '-Betrieb her- 
stellbar. Das Abziehen der TrAgermaterialschicht kurz vor 
Oder wAhrend Oder kurz nach dem Aufkleben dee Etiketts auf 
den Gegenstand ist unabhangig von der Temperatur des Eti- 
ketts. Handelt ea sich bei dem Klebstoff urn einen thermoakti- 
vierbaren Klebstoff und wird das Etikett unter Erwarmung auf 
einen entsprechend erwAnnten Gegenstand aufgetragen, la6t 
aich das TrAgermaterial eofort abziehen. Den gleichen Vorteil 
erhalt man bei einem kalt zu flbertragenden Etikett. 

Wegen des Pehlens der Trennmaterial schicht lafit sich ein be- 
aonders pr&zlser Druck der Farbschichten erzielen. Die Trenn- 
ebene zwischen TrAgermaterial und Schutzfilm ist beeondera 
genau definiert, so daE sich das Etikett gezielt vom Trager- 
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material ablosen und glatt applizieren laSt. Die Wechselwir- 
kung der aneinanderliegenden Oberflachen von Schutzfilm und 
Tragermaterial begrundet sich in Adhasionskr&f ten, etwa elek- 
trostatischen Kraften. Nach Trennung des Etiketts von dem 
Tragermaterial und Ubertragung auf den Gegenstand bleibt nun 
die freiliegende Oberflache des Schutzfilms temperaturunab- 
hangig nicht -klebend. Der Schutzfilm ist hart und kratzunemp- 
findlich. 

Bevorzugt bilden die Tragermaterialsehicht und der Schutzfilm 
eine Materialpaarung mit im wesentlichen temperaturunabhangig 
vorbestimrater Haltekraft. Die Tragermaterialsehicht kann aus 
mehreren Teilschichten bestehen. Bevorzugt besteht die Tra- 
germaterialsehicht zumindest auf der dem Schutzfilm zugewand- 
ten Seite aus Polypropylen, dessen den Schutzfilm tragende 
Seite bevorzugt unvorbehandelt ist. Die Dicke des Tr&germate- 
rials kann 20 bis 100 pm betragen, bevorzugt 35 bis 60 urn. 
Damit sich der Verbund von Tragermaterialsehicht und Trans- 
feretikettsn leicht von einer Rolle abwickeln laSt. kann die 
vom Schutzfilm abweisende Seite der Tragermaterialsehicht 
haftabweisend ausgestattet sein, etwa silikonisiert oder mit 
Trennlack versehen sein. 

Bevorzugt ist der Schutzfilm aus unter Bestrahlung aushSrten- 
dem Lack, insbesondere kationisch kalt-vernetztem, unter ui- 
traviolett-Licht aushartendem Lack gebildet. Kalt-vernetzen- 
der kationischer UV-Lack hftrtet unter Uv-Bestrahlung kalt 
aus. Die Kettenreaktion beginnt durch UV-AnstoB. Die Vernet- 
zung und das Ausharten vollziehen sich vollstandig auch ohne 
weitere UV-Einwirkung. Der Schutzfilm bleibt nach dem Aushar- 
ten nicht-klebrig. 

Alternativ kann man auch einen radikalischen UV-Lack verwen- 
den, der so lange durchhartet, solange UV-Strahlen auf ihn 
einwirken. Bei nicht vollstandiger Bestrahlung kann jedoch 
der Lack manchmal klebrig bleiben, so dafi die nftchste Schicht 
im Etikettenverbund nicht richtig auf dem Schutzfilm haf tet 
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und es zu Hautbildung kommt (sog. Skinning) . 

In Frage kommt auch ein durch Elektronenstrahlen aushartender 
Lack. 

Der verwendete Lack soil warmestabil sein, so dafi er seine 
Eigenschaften unter dem Einflufi der Warmeapplikation bei der 
Obertragung nicht andert. Der Schutzfilm besteht aus unge- 
harzten, nicht -klebrigen Lacken. 



Der Schutzfilm iat dunner als die Tragermaterialschicht, be- 
vorzugt um den Paktor 2 bis Faktor 100, besonders bevorzugt 
10 bis 20. Bevorzugt ist der Schutzfilm X bis 10 fim dick, 
besonders bevorzugt 2,5 bis 5 Mm. Je dunner der Schutzfilm 
» ist, desto geringer ist die zur Etikettenubertragung erfor- 
derliche Warmeenergie und desto geringer ist die Warmebela- 
stung dee Gegenetands. Dies ist von besonderem Belang, wenn 
es sich beim Gegenstand um eine roit Kunststoff gleitgunstig 
beschichtete GetrAnkeglasf lasche handelt. 

30 

Zur Aufnahme von Distorsionen sowie Quetseh- und Zugbelastun- 
gen beim Obertragen des Etiketts auf den Gegenstand kann der 
Schutzfilm dehnbar sein, mit einer ReiSdehnung im Bereich von 
etwa 50 - 400 %, bevorzugt von etwa 100 - 300 %, bevorzugt 
as 150 - 250 %, bevorzugt ca. 200 %. 



Als Schutzfilm kommt auch eine PE- oder PP-Schutzschieht in 
Prage (Polyethylen oder Polypropylen) , welche durch Adhasion 
nicht klebend auf der Tragermaterialschicht haf tet . Der 
io Schutzfilm kann mit der Tragermaterialschicht koextrudiert 
sein. Die Aufdruckschichten konnen aus Ldsungsmittellacken 
bestehen. Sie sind bevorzugt wasserunl6slich, hitzebestandig, 
farbecht, tonwertbeetandig, opak und warmestabil. 

» Je nach verwendeten Materialien von Aufdruckschicht und 
Schutzfilm kann es vorkommen, daS die Aufdruckschichten nur 
schlecht direkt auf dem Schutzfilm haf ten, etwa wenn losungs- 
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mittelhaltige Schichten auf einen kationisch UV-ausgeharteten 
Schutzfilm gedruckt werden sollen. In dieeen Fallen empfiehlt 
es sich, vor detn Aufdrucken der Aufdruckschichten eine gceig- 
nete Primerschicht auf den Schutzfilm auf zudrucken. Die Pr i 
» merschicht wirkt als Haftvermittler . Die Primerschicht kann 
emschichtig sein und auSer haftvermittelnden Eigenschaf ten 
auch ale Barriere gegen Einwanderung von Losungsmitteln aus 
der Aufdruckechicht in den Schutzfilm wirken. Die Primer- 
echicht kann eine echutzfilmseitige Haftechicht und darauf 
10 eine zusatzliche Barriereschicht aufweisen, oder vom Schutz- 
film ausgehend eine Haftechicht, eine Barriereschicht und 
eine weitere Haftechicht, auf die dann die Aufdruckschichten 
gedruckt werden. 

» Die Dehnbarkeit der Aufdruckechicht und ggf . der Primer- 
schicht, der Barriereschicht sowie der Haf tschicht (en) kann 
an jene dee Schutzfilms angepafit sein, wobei die Dehnbarkeit 
der einzelnen Schichten von der Klebstof f seite zu der Schutz- 
filmseite abnehmen kann. Dies gestattet eine beschadigungs- 

2o freie Obertragung des Etiketts auf den Gegenstand bei gleich- 
zeitig hoher Schutzwirkung des Schutzfilms. 

:ie Klebstoffechicht kann aus einem Haf tklebstof £, einen, erst 
nach einmaliger Warmeeinwirkung dauerhaft klebenden thermoak-- 
» tivierbaren Klebstof f oder einem nur wahrend Erwarmung kleb- 
rigen thermosensitiven Klebstof f gebildet sein. 

Ein thermoaktivierbarer Klebstoff kann ein Zweikomponenten- 
klebstoff sein, dessen eine Komponente oder eines Reaktions- 

30 mittels sich in Mikrokapseln befindet, die durch Warmeeinwir- 
kung platzen und dann eine Vermischung der beiden Komponenten 
und hierdurch eine Aushartungsreaktion stattfindet. Die Ver- 
wendung derartiger Zweikomponentenklebstof fe beim Aufkleben 
von Etiketten auf Gegenstande ist unabhingig von der Kon- 

is struktion des Etiketts. 



Aufkleben des Etiketts auf den Gegenstand soli bei 
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uendung einaa thermoaktiviarbaren «-•. . 
-agaiotat g a„.u auf diaian^aL?, dSr Ge9en "^ 

*r di. Kiabacotfachicht bat Lrt I u ~' " in ' 
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Hargaatallt wird da. Ecikect durch Mn,* J 

sehicbtan nachainandar „ di. TrLala. ? k " 3e " eiU *« 
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Nc der Obertragung des Etiketts auf den Gegenstand wirkt 

::::: ft r e : ie bedruckt und nicht ^ — 

' B ™* te Ausfuhrungen werden nun unter Hinweis auf die bei 
gefugten Zeichnungen beschrieben. 

Fig. 1 zeigt i» schnitt schematise eine erste Ausfuhrung 
exnes Transf eretiketts, und ««nrung 

10 

\ Z * ±9 l ^ SChnl " SChematisch «-if Ausfuhrung 

eines Trangf eretiketts. 

Zu Fig. i. Ein Tragermaterial 1, das mehrschichtig aus koex- 

ger gebxldet sein kann und eine Dicke von 20 bis m ^ auf" 
weisen kann, weist eine wenig haftende Oberflache la des Po- 
lypropylens mit geringer Oberflachenenergie auf. Bex der Ko~ 
extrusion werden mehrere thermoplastieche Kunststoffe gemein- 
,o sam extrudiert. Es entstehen mehrschichtige Folien, die ge _ 

Ichicht einfaCh " F ° lien *" VOrteU hab -' *** einJlnen 
Schxchten unterschiedliche Funktionen haben k5nnen (z a 

^TT* h ?^ nBCh rt Cht ^ Bed - C ^ ^er innenschichten 
^ mxt adhasxver Oberflache fur geringe Blockwirkung, . 

Pas Polypropylen oder Polyethylen ist unvorbehand elt , so dafi 
vonTa *TT 0ber£laCh — e bzw. Oberflachenspannung 

» schr C ht a r u r er ! eine bmmm 

» achicht aufgedruckt. AnachlieSend w ird die Schut^chicht zu 
I 11 " d ™^^^ -r nicht n,ehr Lrch 
bar IT 8 " ne i r . K ° haSion *«tlfi«i«b.r ist. Die unmittel- 
bar aufexnanderliegenden Oberflftchen la des Tragermaterial s i 
und 3a dee Schutzfil.s haften durch physikaliach 9 e ™ *^ 1 

- aufexnander, etwa elektrostatische Krafte. Durch die Adhasion 

Uebt" de h V ChUt2fUm 3 ^ 3Uf dem ~^rl^ 

Uebt nicht verhaltnismafilg feet wie etwa bei Haftklebern. 



! 
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Die Haftwirkung ist temperaturunabhangig . Der Sohutzfiln, , 
b..t.ht bevorzugt aus kationisch kalt-vemet Jde » ^ w 
Bestrahlung aushartende* Lack, der durch UV-Anatofi eine Ket 
tenreaKtxon beginnt und vollstandig aushartet und 
■ hircung nicht-Meband bl.ibt. 

M. Dick, dea SohutafUm. b « rigt x bi6 10 

und Qu.t.chkra £ c.„ aowl. Di.tor.innan b. in Obartr.gungapL.n 

«wa 1S 0 - J50 *, bavoraugt ca. 200 % Meh DIN 53455 (Reifi 
dahnung da. SchutzfiWriala, . Bevorzugt .nthiu de r ov- 
hartende Schutz£il B i„ Mln „ Gru„d.u saraM », ecIun , Acrvl , Su . 
» « B oWe. « w . „. „ ^yur.eh.n-Acryl.!-^^. 
achung, ca. 20 Gav.-* monofunktionalaa OetyLDaeyl-Acrylat 

!^ °* W " % ^-^^-^l-W-Acrylat (TPGDA) , und 

als Rest Zusatzstoffe. 

" L^TT,^ e ° ^ UV - Mrte " den radiKalischen 

^ e t J "' de ° Sen AU6hartU ^ 80 ^ etattfindet, solange 
UV-Bestrahlung einwirkt. Auch dieaer Lack kann die oben ge- 
nannten Dehnbarkeitsverte haben. I„ Frage kommen auch unter 
Elektronenbestrahlung aushartende Lacke eowie Polyethylen 

» oder Polypropylenschichten, die in der genanncen Wechselwir- 
kung auf dem Tragermaterial haften. Hierzu kommen als Materi- 
alpaarungen von Tragermaterial und Schutzfilm i„ Betracht: 

EVA/PE = Ethylenvinylacetat /Polyethylen 

jo EVA/PP . Ethylenvinylacetat/Polypropylen 

WPVC/PE « Weich-Polyvinylchlorid/Polyethylen 

WPVC/PP = Weich-Polyvinylchlorid/Polypropylen. 

Auf den Schutzfilm 3 ist, deesen Konturen im wesentlichen 
" !liT d : 6ine FarbSChicht 5 a * 8 bevorzugt 16sung araittelhalci . 
gen, Lack aufgedruckt. Dieser Lack ist - wi e der Schutzfilm 
auch - warmestabil. Ferner 1st die Farbschicht wasserunlds- 
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Uch, hitzebestandig, farbecht, tonwertbestandig und opak. 

Auf die Farbschicht 5 iet eine - je nach Anwendungsf all - 
kaltklebende oder durch Warme aktivierbare Klebetof f schicht 7 
koncurgleich mit Farbschicht S und Schutzfilm 3 aufgedruckt 
Die Dicke der Klebstoff schicht 7 betragt 2 bis 40 m . Bev or - 
zugt ist die Dehnbarkeit der Farbschicht 5 an jener dee 
Schutzfilms angepaSt und ist insbeeondere grflfier ale die des 
Schutzf ilms. 



Zur Obertragung dea Etiketts vow Tragermaterial 1 auf die 
Oberf lache eines Gegenstands G wird bevorzugt der Gegenstand 
auf d le Klebetemperatur der Klebstoff schicht 7 vorgewarmt 
Dann wird das Tragermaterial mit dem darauf adhAs.1v haftenden 

u Etikett auf den Gegenstand mittels einer Warmeplatte oder 
warmewalze aufgedruckt, so dafi die Klebstoff schicht 7 klebrig 
wird und mit ihr die konturgleiche Farbschicht 5 und Schutz- 
filmschicht 3 auf dem Gegenstand kleben bleiben. Dann wird 
das Tragermaterial in der in Fig. i mit T bezeichneten Trenn- 

>• ebene von dem Schutzf ilm 3 abgezogen und entfernt. Das Abzie- 
hen des Tragermaterial s kann - etwa bei Verwendung einer Ube- 
rtragungswalze, auch kurz vor dem Aufkleben des Etiketts auf 
den Gegenstand erfolgen, oder, falls etwa das Etikett auf den 
Gegenstand aufmassiert werden mufi, auch nach dem Aufkleben 

» Die Dehnbarkeit des Tragerbandmaterials ist deutlich geringer 
ISO Etike " enschichten 3 ' 5 und 7, bevorzugt 50 - 

Die vor der Obertragung die Trigerschicht 1 berQhrende Ober- 
>o fiache 3a des Schutzfilms 3 bildet nun die AuEenflSche des 
fertxgen Etiketts, wobei die UV-gehirtete Schutzf ilmschicht 3 
das Etikett gegen Verkratzen achutzt. infolge der Adhasions- 
verbxndung 1st nach dem Trennen des Tragermaterial* 1 weder 
dieses noch der Schutzf ilm 3 klebrig. 

Die Konturen des Schutzfilms konnen diejenigen der Farb- und 
Klebstoffschicht ein wenig uberlappen. so daft bei vibertrage- 
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nem Etikett der Schutzfilm auch die Konturkanten von Farb- 
und Klebetof f schichc abdeckt und schOtzt . 

Fig. 2 zeigt eine weitere Ausfuhrung eines Transferetiketts 
* Zur obigen Ausfflhrung enteprechende Schichten sind mit glei' 
chen Bezugszahlen vereehen, vermehrt um die Zahl 100 . Auf das 
Tragermaterial 101 ist ein Schutzfilm 103 aus kationisch 
kalt-hartendem UV-Lack aufgedruckt, wobei ihre aneinanderlie- 
genden Oberflachen 101a bzw. 103a durch Adhesion temperatur- 
io unabhangig aneinanderhaf ten . 



Auf den Schutzfilm 103 ist eine Primerschicht 109 aufgedruck- 
t, die gleichzeitig eine Barriere bilden kann gegen von da- 
rauf aufzudruckenden Farbschichten austretende L&sungsmittel 

i« Je nach der Materialpaarung von Schutzfilm und Farbschichten 
kann die Primerachicht mehrere Teilschichten aufweisen, zum 
Beispiel eine Haf tvermittlungsschicht 109a auf dem Schutzfilm 
103, eine Barriereschicht 109b gegen wandernde Loaungemittel 
und darauf wiederum eine Haftvermittlungeechicht 109c fur die 

>o darauf aufgedruckten Farbschichten 105. In der dargestellten 
Ausfahrung sind fUnt Farbschichten 105a bis lOSe dargestellt 
Selbstverst&ndlich ist auch jede andere Anzahl von Farb- 
schichten denkbar. Bei den Farbschichten handelt es sich wie 
oben um losungsmittelhaltige Lacke, die varmestabil sind, 

as wasserunloslich, farbecht, tonwertbestandig und opak. 

Die Dehnbarkeit der Primerschicht (en) I09a-c und hier der 
Farbschicht (en) I05a-e konnen jeweils an jene des Schutzfilms 
103 angepaSt aein. Insbesondere liegt die Dehnbarkeit der 
»o Primerschicht (en) zwischen der des Schutzfilms 103 und der 
der Farbschicht (en) I05a-e. 

Auf die letzte Farbschicht lOSe wird dann konturgleich mit 
Schutzfilm 103, Primerschicht 109 und der wenigstens einen 
» Farbschicht 10S eine thermoaktivierbare Klebstof fschicht 107 
aufgedruckt. die wie in der ersten Ausfuhrung ausgebildet 
sein kann. 



! 
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Das Tr&germaterial 101 weist auf seiner von dem Schutzfilm 
103 abweisenden Seite eine haf tabweisende Schicht 101b aus 
Silikon oder Trennlack auf, welche verhindert, dafi bei aufge- 
wickeltem Tragerbandmaterial 101 mit einer Vielzahl darauf 
s haftender Etiketten die Klebstof f schicht 107 der n&chsten 
Lage von Etiketten im Wickel auf dem Tragerbandmaterial 101 
festklebt. Die Dehnbarkeit des TrSgerbandmaterials 101 ist 
deutlich geringer aid die der Etikettenschichten 103, 105, 
109 und betragt etwa 50 - 150 h. 

10 

Die Ubertragung dee Etikett* vom TrAgermaterial 101 auf den 
Gegenstand G geschieht in gleicher Weise wie oben beschrie- 
ben, wobei sich nach der Obertragung das Tragerbandmaterial 
101 ruckstandsfrei entlang der Trennebene T zwischen den bei- 
is den OberflAchen 101a des TrSgermaterials 101 und der OberflA- 
che 103a des Schutzfilms trennt. 
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An sp ruche 

Transferetikett, mit einer Tragermaterialschicht (l), 
einer losbar auf der Tragermaterialschicht (1) angeord- 
neten, mittels KXebstoff (7) auf einem Gegenstand befe- 
stigbaren Aufdruckschicht (5) und einer zwischen der 
Tragermaterialschicht (l) und der Aufdruckschicht. (5) 
angeordneten, von der Tragermaterialschicht (i) ldsbaren 
Schutzschicht (3), 
dadurch gekennseichnet, 

dafc die Schutzschicht als im wesentlichen nicht plasti- 
fizierbarer, durch Adhasion an der Tragermaterialschicht 
(l) direkt haftender, jedoch im wesentlichen unabhangig 
von der Temperatur des Etiketts lftobarer, aus einem 
durchpolymerislerten Material bestehender Schutzfilm (3) 
ausgebildet ist. 



Tranaferetikett nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daS die Tragermaterialschicht (l) und der Schutzfilm (3) 
eine Materialpaarung mit im wesentlichen temperaturunab- 
hangig vorbestimmter Haltekraft bilden. 

Tranaferetikett nach Anspruch l oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Tragermaterialschicht U) zumindest 
auf der dem Schutzfilm (3) zugewandten Seite aus Poly- 
propylen besteht. dessen den Schutzfilm (3) tragende 
Seite (la) bevorzugt unvorbehandelt ist. 

Tranaferetikett nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennseichnet, dafi der Schutzfilm (3) aus unter 
Strahleneinwirkung aushartendem Lack, insbesondere kat- 
ionisch kalt-vernetzendem UV-Lack, gebildet ist. 

Tranaferetikett nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennseichnet, dafi die wenigstens eine Auf- 
druckschicht (5) aus losungsmittelhaltigem Lack gebildet 
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ist. 

6. Transferetikett nach einem der vorstehenden Ansprilche, 
dadurch gekennxaiehnet, daS die wenigstens eine Auf- 
druckschicht (105) vermittcls einer Primerschicht (109) 
auf dern Schutzfilm (103) haftet. 

7. Transferetiektt nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Primerschicht (109) wenigstens eine haftvermit- 
telnde Teilschicht (109a, 109c) und eine wanderung von 
LCsungsmitteln in den Schutzfilm (103) verhindernde Bar- 
riereteilechicht (109b) aufweist. 

8. Transferetikett nach einem der vorstehenden Angpruche, 
dadurch gekennzeichnet, daS die Klebstoff schicht (7) aus 
Haf tklebstof £ oder einem erst nach einmaliger WSrmeein- 
wirkung dauerhaft klebenden oder thermoaktivierbaren 
Klebstoff oder einem nur wShrend Erw&rmung klebenden, 
thermoempf indlichen Klebstoff gebildet ist. 

9. Transferetikett nach einem der vorstehenden AnsprQche, 
dadurch gekennzeichnet, daS der Schutzfilm (3), die we- 
nigstens eine Auf druckechicht (5) und die Klebstoff - 
schicht (7) im wesentlichen konturgleich nacheinander 
auf die Tr4germaterialschicht aufgedruckt sind. 

10. Transferetikett nach einem der vorstehenden Anspruche. 
dadurch gekennzeichnet, da& der Schutzfilm (3) dehnbar 
ist, insbesondere eine Dehnbarkeit im Bereich von etwa 
50 - 400 %, bevor2ugt etwa 100 - 300 %, bevorzugt 150 - 
250 % r besonders bevorzugt 200 %, aufweist. 

11. Transferetikett nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dafi der Schutzfilm (3) in seiner 
Qrundzusammensetzung Acryls&ure-Polymere enthalt. bevor- 
zugt ca. 40 % Polyurethan-Acrylat-Polymermischung, ca, 
20 V monofunktionales Octyl-Decyl -Acrylat und ca. 35 % 
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nima (3, 103) angepaEt Lst. 

Tr«n.£.r«i k . cc n.ch .!„.„ d« TOW eh«„de„ 
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M.Ceri.1 be«.hend.„ Schutzsehicht direkt au£ die 
iragennaterialochlcht (1), 

3) Durchpolymerisieren der Schu C „chich t zu einem i. 
wesentlichen nicht plaacif isierbaren Schutzfilm 
O). der durch Adhasion im wesentlichen unabhangig 
von der Temperacur de S Etiketc. von der Trag ermat e- 
rxaUchxeht (l, l^ebar auf der Tragermaterial • 
achicht (1) haftet. 
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4) konturiertes Aufdrucken w e „i gstens einer Aufdruck . 
schicht (5) auf den Schutzfiln. (3), und 

5) konturiertes Aufdrucken von Klebstoff < 7 > auf die 
Aufdruckschicht (S) . 
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Specification 

The invention relates to a transfer label comprising a carrier material layer, a printing layer which 
is detachable disposed on the carrier material label and can be affixed to an object by adhesive, 
and a protective layer which is disposed between the carrier material layer and the printing layer 
and can be detached from the carrier material layer. 

A label of this type is known from Unexamined World Patent No. 90/05088. In it, a separating 
material layer is provided between a high-gloss laminated carrier material and the layers to be 
transferred to the substrate, the separating layer being activated by heat when the label is 
transferred to the object in such a way that it makes it possible for the layers to be transferred to 
be detached from the carrier material. If this separating material layer is missing, the carrier 
material can not be peeled off the label which is still to be heated. After the label is transferred to 
the object, an additional protective layer is applied which is then cured under UV radiation. This 
post-curing process requires a relatively long length of run and costly machinery. This applies in 
particular if the objects are beverage bottles which are coated with a plastic coating for the 
reduction of friction in push lines of bottling plants, it being necessary to protect the plastic coating 
during the UV radiation. 

A transfer label is known from US Patent No. 4 529 624, the outer layer of which is joined to the 
carrier material via a paraffin layer to be melted during the transfer. After the transfer, the paraffin 
layer stays on the label, any residual amounts staying on the carrier. Therefore the transfer is not 
always complete. 

The paraffin layer is smoothed by later flame treatment and thus made more transparent and 
more glossy and less visible. 

Therefore, the object of the invention is to specify a transfer label which can be transferred to an 
object without residues and gets by without after-treatment. 

In order to attain the objective, a transfer label of the named type is proposed in which the 
protective layer is formed as an essentially non-plasticizeable protective film comprised of 
completely polymerized material which sticks directly to the carrier material layer by adhesion yet 
can be detached substantially independently of the temperature of the label. 

This makes a connecting layer between the protective film and the carrier material which can be 
detached by the influence of heat unnecessary, so that no separating materia! layers or wax 
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layers can remain on the label after the transfer of the label onto the object. Since the scratch- 
resistant protective film is already a part of the label, the additional application of a protective layer 
onto the label adhering to the object is unnecessary. The label can be produced in one pass in "in- 
line" operation. The detachment of the carrier material layer shortly before or during or shortly 
after the label is glued onto the object is independent of the temperature of the label. If the 
adhesive is a thermoactive adhesive and if the label is applied with heating to a correspondingly 
heated object, the carrier material can not be immediately detached. The same advantage is 
obtained with a label to be applied cold. 

Due to the lack of the carrier material layer, a particularly precise printing of the color layers can 
be obtained. The parting plane between the carrier material and the protective film is defined in an 
especially precise manner so that label can be deliberately detached from the carrier material and 
applied smooth. The interaction of the adjacent surfaces of the protective film and carrier material 
is based on adhesive forces such as electrostatic forces. After the label is separated from the 
carrier material and transferred to the object, the exposed surface of the protective film is now 
non-adhesive independent of temperature. The protective film is hard and is insensitive to 
scratching. 

Preferably the carrier material layer and the protective film form a material pairing with a 
predetermined holding power which is essentially independent of temperature. The carrier 
material layer can be comprised of several partial layers. Preferably, the carrier material layer is 
comprised of polypropylene on the side facing the protective film, the side of which carrying the 
protective film being preferably not pre-treated. The thickness of the carrier material may be 20 to 
100 fim, preferably 35 to 60 urn. In order that the carrier material layer and transfer label 
combination can be easily unwound from a roll, the side of the carrier material layer facing away 
from the protective film may be equipped to be adhesion repellent, ; for example, it may be 
siliconized or provided with separation enamel. 

Preferably the protective film is formed from an enamel which is cured under radiation, a cationic 
cold cross-linked enamel which cures under ultraviolet light in particular. Cold cross-linked cationic 
UV enamel cures under UV radiation in a cold state. The chain reaction is started by a UV 
stimulus. The cross-lining and the curing are fully completed even without further UV influence. 
After curing, the protective film is not sticky. 

Alternatively, a radical UV enamel may be used which cures out as long as UV radiation acts 
upon it. However, if the irradiation is not complete, the enamel can sometimes remain sticky so 
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that the next layer in the label combination does not properly stick on the protective film, resulting 
in skinning. 

An enamel curing by electron beam radiation may also be considered. 

The enamel used should be thermostable so that it does not change its properties under the 
influence of the application of heat during transfer. The protective film is comprised of non-resin 
treated, non-sticky enamels. 

The protective film is thinner than the carrier material layer, preferably by the factor of 2 to 100 ( 
particularly preferred 10 to 20. Preferably, the protective film is 1 to 10 jum thick, particularly 
preferred 2.5 to 5 ^m. The thinner the protective film is, the less thermal energy is required for the 
transfer of the label and the thermal stress on the object is less. This is a particular consideration 
if the object is a beverage bottle coated to favor sliding. 

In order to absorb distortions as well as crushing and tensile stresses during transfer of the label 
to the object, the protective film may be stretchable with an elongation at tear in the range of 
approximately 50 - 400%, preferably approximately 100 - 300%, preferably 150 - 250%, preferably 
approximately 200%. 

A PE or PP (polyethylene or polypropylene) protective layer which does not stick to the carrier 
material layer by adhesion comes under consideration. The protective film may be co-extruded 
with the carrier material layer. The printing layers may be comprised of solvent enamels. They are 
preferably water-insoluble, heat-resistant, color-fast, tonal range-resistant, opaque and 
thermostable. 

Depending on the materials for the printing layer and the protective film, it may occur that the 
printing layers adhere only poorly to the protective film, such as when solvent-containing layers 
are to be printed on a catatonic UV cured protective film. In such cases, it is recommended to print 
a suitable primer coating onto the protective film before the printing layers are printed. The primer 
coating acts as an adhesion promoter. The primer coating may be single-layered and, in addition 
to having adhesion promoting properties, also act as a barrier against the migration of solvents 
from the printing layer into the protective film. The primer coating may have an adhesive layer on 
its protective film side and an additional barrier layer on it, or starting from the protective film, it 
may have an adhesive layer, a barrier layer and an additional adhesive layer onto which the 
printing layers are then printed. 
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The stretchability of the printing layer and possibly the primer coating, the barrier layer and the 
adhesive layer(s) may be adapted to that of the protective film, whereby the stretchability of the 
individual layers may decrease from the adhesive side to the protective film side. This allows 
transfer of the label to the object without damage with a high protective action of the protective film 
at the same time. 

The adhesive layer may be formed from a contact adhesive, a thermoactive adhesive which 
permanently adheres only after a single application of heat or a thermosensitive adhesive which is 
only sticky during heating. 

A thermoactive adhesive may be a dual-component adhesive, one component of which or of a 
reactant is located in microcapsules which burst under the effect of heat and a mixture of the two 
components then takes place resulting in a curing process. The use of such dual-component 
adhesives in the gluing of labels to objects is independent of the design of the label. 

If a thermoactive adhesive is used to glue the label onto the object, the object should be 
preheated as precisely as possible to the temperature at which the adhesive layer must be heated 
when the label is applied. The temperature should be in a range at which a friction-reducing 
plastic coating of a glass bottle to be labeled is not damaged. 

The label is produced by printing the various layers onto the carrier material layer in succession, 
whereby the protective film and the printing and color layers and possibly the primer are printed 
onto the carrier material layer essentially co-extensively. For protection of the edges of the color 
layers, the protective film may overlap them. The adhesive layer is also printed co-extensively with 
the color layers and the protective film. 

A preferred production method includes the following steps: 

1 ) Provision of a carrier material layer, 

2) contoured printing of a protective layer comprised of a cross-linked material directly onto 
the carrier material layer, 

3) complete polymerization of the protective layer into an essentially non-plasticizeable 
protective film which sticks to the carrier material layer by adhesion essentially 
independent of the temperature of the label and can be detached from the carrier material 
layer, 



4) 



contoured printing of at least one printing layer onto the protective film and 
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5) 



contoured printing of adhesive onto the printing film. 



After the label is transferred to the object, it has the effect of being printed on and not provided 
with a sheet label. 

Preferred embodiments will now be described with reference to the enclosed drawings. 

Figure 1 schematically shows an initial embodiment of a transfer label in section and 

Figure 2 schematically shows a second embodiment of a transfer label in section. 

Figure 1 shows a carrier material 1 , which may be formed in multiple layers from co-extruded 
polypropylene or polyethylene on a paper carrier and may have a thickness of 20 to 100 jam and 
has a poorly adhering surface 1 a of the polypropylene with low surface energy. During co- 
extrusion, several thermoplastic plastics are extruded together. The result is multilayered films, 
which in contrast to single films, have the advantage that the individual layers can have different 
functions (such as a dull outer layer for good printing or separating layers with an adhesive 
surface for low blocking. 

The polypropylene or polyethylene is not pretreated so that it has a low surface energy or surface 
tension of 28-32 mN/m, for instance. A preferably prepolymerized protective layer is printed on 
these slightly adhering surfaces with a contour. The protective layer is then completely 
polymerized into a protective film which is no longer plasticizeable by loosening of its cohesion. 
The directly superimposed surfaces 1a of the carrier material 1 and 3a of the protective film stick 
to each other by physical adhesion, by electrostatic forces, for example. The adhesion causes 
protective film 3 to stick only slightly to carrier material 1; it does not stick relatively tightly as, for 
instance in the case of contact adhesives. 

The adhesive effect is not dependent on temperature. Protective film 3 is preferably comprised of 
cationic cold cross-linked enamel which cures under UV radiation, which initiates a chain reaction 
by the stimulus of UV radiation and completely cures and remains non-adhesive after curing. 

The thickness of the protective film is 1 to 10 urn, preferably 2.5 - 2 ^im. Preferably, the protective 
film is elastic in order to absorb tensile and crushing forces as well as distortions in the process of 
transfer to the object, having, for instance, a stretchability in the range of approximately 50 - 
400%, 100 - 300% for instance, particularly approximately 150 - 250% for instance, preferably 
approximately 200% according to DIN 53455 (elongation at tear of the protective film material). In 
its basic composition the UV-curing protective film preferably contains, for instance, approximately 
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40% by weight polyurethane-acrylate-polymer mixture, approximately 20% by weight 
monofunctional octyl-decyl-acrylate and approximately 35% by weight tri-propylene-glycol-di- 
acrylate (TPGDA) and the remainder as additives. 

Alternatively, it may be a UV-curing, radical enamel, the curing of which takes place as long as 
there is the effect of UV radiation. This enamel may also have the stretchability values cited 
above. Enamels curing under electron beam radiation such as polyethylene or polypropylene 
layers, which adhere to the carrier material in the stated interaction, may also be considered. The 
following material pairings of carrier material and protective film are considered for this purpose: 

EVA/PE = ethylene vinyl acetate / polyethylene 
EVA/PP = ethylene vinyl acetate / polypropylene 
WPVC/PE = soft polyvinyl chloride / polyethylene 
WPVC/PP = soft polyvinyl chloride / polypropylene. 

A color film 5 of preferably solvent-containing enamel is printed on protective film 3, essentially 
following its contours. This enamel is - as is the protective film also - thermostable. Furthermore, 
the color layer is water-insoluble, heat-resistant, color-fast, tonal value-resistant and opaque. 

Depending on the case of application, a cold adhering adhesive layer 7 or one which is activated 
by heat is printed on color layer 5 and protective film 3 co-extensively. The thickness of adhesive 
layer 7 is 2 to 40 urn. Preferably, the stretchability of color layer 5 is adapted to that of the 
protective film and is in particular greater than that of the protective film. 

For the transfer of the label from carrier material 1 onto the surface of an object O, the object is 
preferably preheated to the adhesive temperature of adhesive layer 7. The carrier material is then 
printed with the label sticking on it by adhesion onto the object via a heating plate or a heat roller 
so that adhesive layer 7 becomes sticky and with it the co-extensive color layer 5 and protective 
film layer 3 remain stuck to the object. The carrier material is then pulled away from protective film 
3 in the parting plane designated T in figure 1 and removed. The carrier material may also be 
pulled away shortly before the label is glued onto the object - such as when a transfer roller is 
used - or also after the gluing if, for instance, the label must be rubbed onto the object. The 
stretchability of the carrier strip stock is clearly lower than that of label layers 3, 5 and 7, preferably 
50- 150%. 



Surface 3a of protective film 3, which was in contact with carrier layer 1 before the transfer, now 
forms the outer surface of the finished label, whereby UV-cured protective film layer 3 protects the 
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label against scratching. As a result of the adhesive connection, neither carrier material 1 nor 
protective film 3 is sticky after the separation of carrier material 1 . 

The contours of the protective film may overlap those of the color layer and adhesive layer slightly 
so that when the label is transferred, the protective film also covers and protects the contour 
margins of the color layer and adhesive layer. 

Figure 2 shows a further embodiment of a transfer label. The same reference numbers 
corresponding to the above embodiment are provided, multiplied by 100. A protective film 103 of 
catatonic cold-curing UV enamel is printed onto carrier material 101, whereby their adjacent 
surfaces 101a and 103 stick to each other by adhesion independent of temperature. 

A primer coating 109 is printed on protective film 103 which can at the same time form a barrier 
against solvents escaping from color layers to be printed on it. Depending on the material pairing 
of protective film and color layers, the primer coating may have several partial layers, for instance, 
a bonding agent layer 109a for color layers 105 to be printed on it, a barrier layer 109b against 
migrating solvents and a bonding agent layer 109c on it in turn for color layers 105 to be printed 
on it. Five color layers 105a to 105e are shown in the described embodiment. Of course, any 
number of color layers is also conceivable. As above, the color layers are solvent-containing 
enamels that are thermostable, water-insoluble, color-fast, tonal-range-resistant and opaque. 

The stretchability of primer coating(s) 109a-c and color layer(s) 105a-e in this case can be 
adapted to that of protective film 1 03. In particular, the stretchability of the primer coating(s) is 
between that of protective film 103 and of color layer(s) 105a-e. 

A thermoactive adhesive layer 107, which may be formed as in the first embodiment, is then 
printed onto the last color layer 105e co-extensive with protective film 103, primer layer 109 and 
the at least one color layer 1 05. 

On its side facing away from protective film 103, carrier material 101 has an adhesion-repellent 
layer 1 01 b of silicone or separating enamel which prevents the adhesive layer 1 07 of the next 
layer of labels in the winding from sticking to carrier strip material 101 when carrier strip material 
101 is coiled with a large number of adhering labels. The stretchability of carrier strip material 101 
is clearly lower than that of label layers 103, 105, 109 and amounts to approximately 50 to 150%. 



The transfer of the label from carrier material 101 to object G takes place in the same manner as 
described above, whereby, after the transfer, carrier strip material 101 separates free of residue 
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Claims 



2. 



3. 



4. 



5. 



6. 



7. 



Transfer label having a carrier material layer (1), a printing layer (5) which is detachably 
disposed on the carrier material layer (1) and can be affixed to an object by adhesive (7), 
and a protective layer (3) which is disposed between the carrier material layer (1) and the 
printing layer (5) and can be detached from the carrier material layer (1). 
characterized in that 

the protective layer takes the form of a essentially non-plasticizeable protective film (3) 
which sticks directly to the carrier material layer (1) by adhesion yet can be detached 
essentially independently of the label temperature is made of a completely polymerized 
material. 

Transfer label according to Claim ^characterized in that the carrier material layer (1) and 
the protective film (3) form a material pairing with a predetermined holding power which is 
essentially independent of temperature. 

Transfer label according to Claim 1 or 2, characterized in that the carrier material layer is 
comprised of polypropylene at least on the side facing the protective film (3), the side (1a) 
of which carrying the protective film (3) being preferably not pre-treated. 

Transfer label according to one of the preceding claims, characterized in that the 
protective film (3) is formed from an enamel which is cured under radiation, a cationic cold 
cross-linked UV enamel in particular. 

Transfer label according to one of the preceding claims, characterized in that the at least 
one printing layer (5) is formed from solvent-containing enamel. 

Transfer label according to one of the preceding claims, characterized in that the at least 
one printing layer (105) adheres via a primer coating (109) on the protective film (103). 

Transfer label according to Claim 6, characterized in that the primer coating (109) has at 
least one adhesion-promoting partial layer (109a, 109c) and a partial barrier layer (109b) 
preventing the migration of solvents into the protective film (103). 

Transfer label according to one of the preceding claims, characterized in that the 
adhesive layer (7) may be formed from a contact adhesive or a thermoactive adhesive 
which permanently adheres only after a single application of heat or a thermosensitive 
adhesive which is only sticky during heating. 



